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2 Bezpiecze nstwo pracy

Bezpieczenstwo uzytkowania produktow omawianych w niniejszej instrukcji moze by¢
zagwarantowane tylko pod warunkiem, ze zostaty one poprawnie zainstalowane i uruchomione
oraz ze sg poprawnie eksploatowane i konserwowane przez wykwalifikowany personel, zgodnie
z wytycznymi i instrukcjami. Muszg tez byC¢ przestrzegane ogoélne zasady bezpiecznego
obchodzenia sie z przemystowymi rurociggami, uzytkowania narzedzi i stosowania srodkéw BHP.

2.1 Zalecenia ogolne

Bezusterkowa i bezpieczna praca pozycjonera SP400 zalezy od prawidtowego: transportu,
magazynowania, montazu, oraz uruchomienia przez wykwalifikowany personel, whasciwego
uzytkowania i starannej konserwaciji.

Przed montazem, eksploatacjg lub konserwacjg pozycjonera nalezy uwzglednic:
- Srodowisko, w jakim pracuje urzadzenie
- Bezpieczny dostep
- Oswietlenie
- Zagrozenia ze strony regulowanego medium
- Temperature
- Armature odcinajgca
- Pozycje pracy

Pozycjoner SP500 nalezy montowaé¢ tak, aby po otwarciu pokrywy na zawiasach mozliwy byt
swobodny dostep do przylgczy elektrycznych i pneumatycznych. Przy montazu na zaworze
uwzgledni¢ dopuszczalng temperature pracy, ktéra powinna zawiera¢ sie w zakresie
-10C do +80<C. Stopie n ochrony obudowy pozycjonera: IP65 (patrz BS EN 60534-1 1998).

2.2 Wymagania bezpiecze nstwa elektrycznego

Pozycjoner SP400 zalicza sie do trzeciej kasy urzadzen, ktdre mogg by¢ zasilane jedynie
Z bezpiecznych niskonapieciowych zrédet (SELV) badz to sygnalem 4-20mA, badz z odrebnego
zrodfa. Podobnie wszystkie obwody sygnalizacyjne podpiete do zaciskow dodatkowych muszg
pracowac na niskim napieciu (SELV 8 do 30V).

Cate okablowanie zwigzane z pozycjonerem powinno by¢ prowadzone oddzielnie od kabli
pod niebezpiecznym napieciem.

2.3 Kompatybilno $¢ elektromagnetyczna

Pozycjoner SP500 jest urzgdzeniem zgodnym z Dyrektywg Kompatybilnosci Elektromagnetycznej
2004/108 EC i spetnia standardy norm:

- EN 61326-1: 2006

- EN 61326-2-3: 2006

- EN 55011: 1998 + Al: 1999 + A2: 2002

- EN 61000-4-2: 1995 + Al: 1998 + A2: 2001
- EN 61000-4-3: 2006

- EN 61000-4-4: 2004

- EN 61000-4-5: 2006

- EN 61000-4-6: 2007

- EN 61000-4-11: 2004

Praca pozycjonera moze zosta¢ zakiocona - zrodtem zaktocenia moze by¢ np.:

- Nadajnik radiowy, wtasciwa wymagana separacja bedzie zaleze¢ od mocy nadajnika.

- Telefon komorkowy lub krétkofaldwka (jezeli sg uzywane w odlegtosci mniejszej niz 1m
od pozycjonera lub jego okablowania).

- Kable zasilajgce przebiegajgce w poblizu sygnatowych.
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3 Informacje techniczne
3.1 Opis
Pozycjoner SP400 jest urzadzeniem dwuprzewodowym sterowanym standardowym
sygnatem 4...20 mA, zapewnia on peing kontrole skoku wrzeciona zaworu w funkcji sygnatu
pradu. Dokladna kontrole skoku wrzeciona zaworu zapewnia sprzezenie zwrotne, ktére
automatycznie dostosowuje cisnienie powietrza dziatajgce na sitownik zaworu tak, aby

rownowazy¢ efekt tarcia w dtawnicy zaworu oraz sity od przeptywu medium, dziatajgce na
wrzeciono zaworu.

Potozenie wrzeciona zaworu jest wyswietlane na wskazniku ciektokrystalicznym w % skoku.
Potozenie wrzeciona zaworu jest przekazywane bez potgczenia mechanicznego,
na zasadzie efektu Halla, tym samym zagwarantowane sg: wysoka rozdzielczos$¢, wysoka
niezawodnos¢, niewrazliwosé na drgania i bardzo mate zuzycie powietrza w potozeniu
ustalonym.

Pozycjoner SP400 posiada wiele przydatnych funkcji, w petni programowalnych za pomocag
klawiatury i wyswietlacza alfanumerycznego w oparciu 0 menu. Kalibracja pozycjonera:
wspaniatg cechg SP400 jest w pelni zautomatyzowana procedura dostrojenia pozycjonera
do konkretnego sitownika i zaworu. Stowem, sam pozycjoner, w koncu urzgdzenie
uniwersalne, uczy sie” cech konkretnego zaworu i sitownika, potgczonych mechanicznie,
przygotowanych do pracy. SP400 dostarczany jest z zestawem igczeniowym standardu
NAMUR, umozliwiajgcym zabudowe na sitowniku jarzmowym Iub kolumnowym.
Dla sitownikow o c¢wieréobrotowym ruchu wrzeciona dostarczany jest zestaw tgczeniowy
zgodny z VDI/VDE 3845.

Rys. 1

Nr Nazwa elementu

Wyswietlacz LCD
Komunikat funkcji gtbwnego menu

Manometr cisnienia zasilajgcego sitownik (opcja)

Dtawik kablowy M20

Zaciski elektryczne

Przycisk zwiekszania wartosci numerycznej / zmiany wartosci tekstowej parametru

konfiguraciji

Przycisk zmniejszania warto$ci numerycznej / zmiany wartosci tekstowej parametru
konfiguraciji

8 Przycisk zatwierdzenia wartosci / przejscia do kolejnego parametru konfiguracji

9 Manometr cisnienia zasilajgcego pozycjoner (opcja)

10 Blok manometréw (opcja)

11 Wolne wejscie M20 na retransmisje sygnatu 4-20 mA lub przetgczniki programowe

12 Do uziemienia zewnetrznego

13 Uziemienie wewnetrzne

U WNBE

\‘
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Funkcje wyswietlacza LCD:

1. © - wskazuje prawidtowg prace pozycjonera 5 6 - 8 9 5
2. - wskazuje opdznienie w pozycjonowaniu
sitownika, znika gdy pozycja zadana zostanie ‘L___ [ R R SR N
osiggnieta i’ |
3. Wskazania w procentach | - | -] QO
4. Wskazania w mA I l l l I l I I
5. Wskazania w sekundach I M - o o
6. Wskazuje, ze wszedtes w gtdbwne menu | = I I l I I N
programowania ijf* - e ! e |
7. Wskazuje, ze pozycjoner jest w recznym L __J(____________ﬂl,l
trybie pracy
8. Pozycjoner wykonuje samostrojenie 1 10 4
9. Wskazuje, ze jestes w menu ,Parametry konfiguracji”
10. Wskazuje, ze pozycjoner jest w trybie pracy automatycznej
3.2 Dane techniczne
Zakres sygnatu wejsciowego 4-20mA
Minimalny sygnat wejsciowy
(przy zasilaniu z petli pradowe)) 3,6mA
Minimalne cisnienie zasil pneum. 1,4 barm
Maksymalne cisnienie zasil pneum. 7,0 barm
Jakosc¢ powietrza zasilajgcego suche, wolne od oleju i pytu,
zgodne z ISO8573-1 klasa 2:3:1
Cisnienie sterujgce 0 - 100% cisnienia zasilania
Skok sitowniki liniowe 10 do 100mm
sitowniki ¢wieréobrotowe 5°do 120°
Dziatanie pojedyncze, ze sprezyng powrotng /

odpowietrzenie w stanie awaryjnym

Temperatura pracy

od -10 do +80<C

Maks. pobor powietrza

4,2Nm3/h (dla cisnienia zasilania 1,4bar m)
8,5Nm3/h (dla cisnienia zasilania 6,0bar m)

Zuzycie pow. w potozeniu ustalonym

mniej niz 0,016Nm3/h

Przytacza dla powietrza

gwint 1/4" NPT

Dlawik kabla sygnatowego

M20

Przylgcze elektryczne

listwa z zaciskami sprezynowymi
dla przewodu 0,2 -1,5mm?

Stopien ochrony obudowy

IP65

Charakterystyka

liniowa

Maksymalna rozdzielczos¢ sygnatu
sprzezenia zwrotnego

0,1% peinej skali

Odciecie

1%

Masa wysytkowa

2,2kg
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3.3 Materiaty

Nazwa cz esci Materiat

Wyko nczenie

Obudowa i pokrywa  Aluminium odlewane Malowane farbg antykorozyjng RAL5010

cisnieniowo

Wspornik magnesu  Aluminium odlewane

cisnieniowo

3.4 Funkcje programowalne

Samostrojenie

procedura automatycznego uruchomiania

Wybor odmiany zaworu

przelotowy lub tréjdrogowy

Ustalenie % skoku dla petnej
zmiany syg wej

0-100% / 100-0% w zaleznosci od rodzaju zespotu
zawor-sitownik

Wybor dziatania

normalne / odwrocone (4-20mA / 20-4mA)

Wskazanie skoku [%0]

0-100% w zakresie ograniczonym mechanicznie lub
miedzy ustawionymi ograniczeniami MIN-T / MAX-T

WYybor szerokosci zakresu sygnatu
wejsciowego

OFF zakres 4-20 mA
LOW zakres 4-13 mA
HIGH zakres 11-20 mA

Ustawienie czutosci
pozycjonowania

0,5%
1,5%
3,0%
5,0%

Ustawienia fabryczne

przywracanie wszystkich ustawien domysinych

Sygnat wejsciowy

wyswietlanie sygnatu wejsciowego (mA)
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4 Opcje

4.1 Blok manometréw

Pozycjoner moze by¢ wyposazony w blok manometryczny zawierajgcy dwa manometry
wskazujgce cisnienie zasilania i wyjsciowe na sitownik (rys.3). Dostepne sg nastepujgce
zakresy manometrow: 2x 0 do 2 bar , 2x 0 do 4 bar , 2x 0 do 7 bar. Blok manometrow
mocowany jest do obudowy pozycjonera za pomocg 2 srub imbusowych M5.

Przed montazem bloku manometréw nalezy sprawdzi¢, czy O-ringi uszczelniajgce
potgczenia pneumatyczne znajdujg sie w swoich rowkach.

Rys.3
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5 Instalacja

51 Instalacja pozycjonera SP400 — informacje ogdl ne

Przed montazem pozycjonera nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatlania zespotu
zawor/sitownik. W tym celu nalezy zasili¢ sitownik bezposrednio z filtr-reduktora
i obserwujgc wrzeciono ptynnie zwiekszac¢ cisnienie az do wykonania przez zawor petnego
skoku. Jezeli ruch wrzeciona odbywa sie ptynnie (bez szarpnie¢) w catym zakresie skoku
zaworu mozna przystgpi¢ do montazu pozycjonera.

5.1.1

Pozycjoner SP400 jest dostarczany z kompletnym zestawem montazowym pozwalajgcym
zainstalowa¢ go na kazdym zestawie zawor/sitownik spetniajgcym wymogi standardu
NAMUR (sitowniki liniowe - jarzmowe lub kolumnowe), albo z zestawem montazowym
zgodnym ze standardem VDI/VDE 3845 dla sitownikdéw ¢wieréobrotowych.

Zgodnie z wytycznymi bezpieczehnstwa w sktad zestawu montazowego wchodzi ostona
palcow, ktéra powinna byé zamontowana przed oddaniem zestawu zawdr/sitownik
do eksploataciji.

5.1.2

SP400 moze by¢é montowany w warunkach nie wymagajgcych wiekszej klasy szczelnosci
obudowy od IP65 oraz w zakresie temperatur otoczenia —10C do +80<C.

5.1.3

Przed montazem pozycjonera nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu zespotu
zawor/sitownik. W tym celu nalezy skorzystac¢ z instrukcji obstugi zaworu i sitownika.

8 IM-P343-37 PL CH Issue 3/06.12



5.2 Monta z pozycjonera SP400 na sitowniku liniowym

Rys. 4 Zestaw do montazu na sitowniku liniowym, kolumnowym

521

Zamontuj magnes z uchwytem (2) lekko przykrecajgc uchwyt do tgcznika sitownika
z zaworem. Patrz rys. 4 i 5. Uchwyt musi by¢ ustawiony poziomo (jak na rys. 5).

o

Rys. 5. Zestaw do montazu na
sitowniku liniowym, jarzmowym
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Po ztozeniu

Rys. 6

5.2.2
Przesun uchwyt (2) w prawo lub w lewo (Rys. 6) do wiasciwego potozenia.

Przy wykorzystywaniu sitownikow Spirax Sarco (PN9000 lub PN1000) to potozenie jest
wyttoczone na uchwycie (Rys. 7)

PN2000 PM1000

Rys. 7 Oznaczenia na uchwycie magnesu
5.2.3

Jesli nie jest wykorzystywany sitownik Spirax Sarco przesun uchwyt tak, aby odlegtosc¢ ‘A’
pomiedzy srodkiem magnesu a czotem scianki ptytki montazowej wynosita 25 mm (Rys. 8)

Ptytka montazowa

l

Uchwyt

Magnes

Rys. 8 AJ A L— Odleatos¢ wymagana 25 mm
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524

Luzno zamontuj ptytke montazowg jak na rysunkach: (Rys. 9) dla sitownikéw kolumnowych,
(Rys. 10) dla sitownikéw jarzmowych.

Ptytka montazowa Kolumna sitownika Po zamontowaniu

é 1/}1,.#\ =

Rys. 9 Montaz ptytki na sitowniku kolumnowym

Piytka montazowa Po zamontowaniu

Jarzmo sitownika

Rys. 10 Montaz ptytki na sitowniku jarzmowym

5.25

Zamontuj ostone na tylnej sciance pozycjonera SP400 jak na Rys. 11 i Rys. 12

Rys. 11 Rys. 12
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5.2.6
Przytacz pozycjoner do ptytki montazowej (5) jak na Rys. 13 i Rys. 14

Ostona

Montaz
za pomoca
Srub

Rys. 13
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5.2.7

Ustaw wysoko$¢ montazu pozycjonera SP400 poprzez przesuwanie pozycjonera razem
z ptytkg montazowg po kolumnie sitownika (Rys. 10), zapewniajgc potozenie magnesu
w potowie wysokos$ci pozycjonera dla potowy otwarcia zaworu.

To samo nalezy wykona¢ dla sitownika jarzmowego. Jezeli uzyskanie idealnie srodkowego
potozenie nie jest mozliwe, wystarczy, ze zakres ruchu magnesu ‘B’ miesci sie wewnatrz
wymiaru ‘A’ (Rys. 15), bedacego zakresem dziatania czujnika magnetycznego (wymiar
oznaczony na obudowie pozycjonera),

SP400

i

Rys. 15

5.2.8

Gdy juz pozycjoner z plytkg montazowg jest juz wiasciwie ustawiony, dokre¢ srube (5)
na jarzmie (Rys. 13) z momentem 10-12 Nm.

W przypadku sitownika na kolumnach dokre¢ nakretki (6) (Rys. 16) rowniez z momentem
10-12 Nm.

Rys. 16
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5.3 Monta z pozycjonera SP400 na sitowniku  éwier éobrotowym
53.1
Zestaw montazowy dla SP400 do wspotpracy z zaworem i sitownikiem ¢éwieréobrotowym.

Rys. 17
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Rys. 18 Rys. 19

Rys. 20 Rys. 21
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Rys. 22

5.3.2

Ustaw magnes jak na Rys. 23 lub Rys. 24 i dokre¢ $ruby.
Odlegtos¢ magnesu od pozycjonera powinna wynosi¢ od 5 do 14 mm.

Rys. 23 dla sitownikéw o ruchu zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara.
Rys. 24 dla sitownikow o ruchu przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

W ten sposo6b ruch magnesu bedzie zawsze zawierat sie w sektorze C-D, ktéry okresla
obszar roboczy czujnika Halla.

EB

.‘— 15° *!‘_—_-«R_\

D'

=L

cli l o
i i FIS } e |
gb_, \eTo, Ik
l Dol
== —_—

Rys. 23 Widok od dotu pozycjonera - Rys. 24 Widok od dotu pozycjonera -
orientacja magnesu dla sitownikow orientacja magnesu dla sitownikow

o ruchu zgodnym z ruchem wskazowek o ruchu przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara wskazowek zegara.
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5.4 Zasilanie spr ezonym powietrzem i pot gczenia pneumatyczne

UWAGA: Cisnienie powietrza zasilaj gcego pozycjoner nie mo ze przekracza é
maksymalnego dopuszczalnego ci $nienia dla wspéipracuj gcego z nim sitownika.
Przytgcza pneumatyczne posiadajg gwint wewnetrzny ¥4 NPT (patrz Rys. 25).

Powietrze zasilajgce powinno mieé¢ cisnienie od 1,4 bar m do 6 bar m i by¢ wolne od oleju,
wody i zanieczyszczen statych zgodnie z IEC 60770. Czystos¢ i suchos¢ powietrza ma
zasadniczy wplyw na dziatanie pozycjonera, dlatego zaleca sie stosowanie na zasilaniu
filtr/reduktora typu MPC2 lub jego odpowiednika. Potgczenia pneumatyczne mozna
wykonywac rurkami o srednicy minimum 6 mm.

Y4 NPT

Wyjscie

ci$nienia sterujgcego
do sitownika

Y4 NPT

Wejscie

zasilania pozycjonera
sprezonym powietrzem

Rys. 25
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6 Potgczenia elektryczne

6.1 Zalecenia dotycz ace okablowania

Dla zastosowan przemystowych zaleca sie stosowanie kabli ekranowanych
lub prowadzenie kabli sygnatowych w rurkach metalowych. Brak ekranowania przy polu
elektromagnetycznym przekraczajgcym 10V/m biad potozenia moze wynosi¢ 5%. Ekrany
kabli powinny by¢ uziemiane na jednym koncu a opornos¢ przytgczenia powinna byc¢
mniejsza od 1 oma.

W przypadku natezenia pola ponizej 3V/m dopuszcza sie stosowanie kabli nie
ekranowanych.

6.2 Schematy pot gczen elektrycznych

6.2.1
Opis zaciskdw na pozycjonerze
e - O)
[ ( SPIraX reo h
3 —| MENU MANUAL AUTOS SET
= e =71 T
3 —l +E
4 '| L & 0/
oy u
5 -l RS | S —
. |_| AUTOMATIC TUNE
7| ] B / \\ /_\ //_\\ :UTDSTRDK{;
eep press
L YNItval C)
o ]
10 [] \ / \\ / \\ _/
SP400 )
oI )
Rys. 26
Nr | +/- Opis
1 + :
> Nie wykorzystywane
3 + - . L .
4 Sygnat wejsciowy (sterujgcy) 4-20mA Na ptycie gtownej
5 + .
5 Nie wykorzystywane
7 + .
3 Nie wykorzystywane
9 + .
10 Nie wykorzystywane
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6.2.2 Prosta p etla pr gdowa (regulator + pozycjoner, zasilanie zp etli)

Pozycjoner SP400 jest zasilany z petli pragdowej 4-20 mA. Warunkiem koniecznym jest
utrzymanie minimalnego sygnatu na poziomie 3,6 mA.

Prad minimalny 3,6 mA
Pragd maksymalny 30 mA
Maksymalny spadek napiecia <7V
Ochrona przeciwprzepieciowa do 30 Vdc
Zabezpieczenie przed zmiang biegunowosci do 30 Vdc
3 4
I |
Rys. 27 + = sygnat4 —-20 mA

6.2.3 Ztozona p etla pr gdowa (regulator + dwa pozycjonery)
Zasilanie z p etli — pot gczenia 2-przewodowe

Rys. 28 Pozycioner1| 3 | 4 3 | 4 |Pozycjoner2

Sygnat4—-20mA  t
Przy min. 14V

W ukfadach zasilanych z petli pradowej, linia 4-20 mA musi zapewnia¢ minimum 7 V na
kazdy pozycjoner przy 20 mA. Zatem dla zasilenia dwoch pozycjoneréw moc zrodta sygnatu
4-20 mA musi zapewni¢ 14 V spadku napiecia.

Jezeli zrodto sygnatu 4-20mA ma niewystarczajgcg moc (jak np. wiele z regulatoréw PLC),
mozna zastosowac pozycjoner SP500 w wersji umozliwiajgcej zasilanie czteroprzewodowe
(z zewnetrznego zrodta 24 V).
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7 Szybki start

7.1 Zawory 2-drogowe

Ponizsza procedura dotyczy pozycjonera zamontowanego ha zaworze 2-drogowym
o konstrukcji ,grzyb nad gniazdem” (przeptyw czynnika otwiera zawor) z sitownikiem
pneumatycznym dziatajgcym wprost (DIR) 4-20mA i nie obejmuje ustawiania jakichkolwiek
dodatkowych funkcji poza ustawieniami fabrycznymi.

7.1.1 Sprawdz, czy wykonano montaz mechaniczny i elektryczny pozycjonera zgodnie
zrozdz. 516, a takze czy podtgczono zasilanie sprezonym powietrzem zgodnie z 5.4

7.1.2 Podaj na pozycjoner sygnat sterujgcy co najmniej 3,6 mA. Na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat SET-UP NOW (nastaw pozycjoner)

7.1.3 Zamknij zawor odcinajgcy przed zaworem regulacyjnym. Wcisnij i przytrzymaj klawisz
C przez 3 sekundy aby wejs¢ do menu gtdwnego (odliczanie sekund jest widoczne
na wyswietlaczu - tak samo bedzie w innych krokach procedury, wymagajgcych tej
czynnosci). Na wyswietlaczu pojawi sie SP400 MENU.

7.1.4 Wcisnij raz V¥ aby przejs¢ do MANOP (wejscie w rezim sterowania recznego)
W menu.

7.1.5 Wcisnij i przytrzymaj C przez 3 sekundy, aby rozpoczg¢ sterowanie reczne - na
wyswietlaczu pojawi sie MCTL

7.1.6 W trybie pracy recznej wcisnij i przytrzymaj A lub V¥ aby otworzy¢ lub zamkngc
zawor, w celu sprawdzenia czy zawoér porusza sie ptynnie (bez zaciec). Na wyswietlaczu
pojawi sie FILL — napetnianie bgdz VENT — odpowietrzanie, odpowiednio do kierunku
poruszania sie zaworu, do momentu osiggniecia przez trzpien zaworu krahncowego
potozenia. Obserwuj, czy ruch trzpienia jest ptynny i nie napotyka przeszkod. W przypadku
wystgpienia problemoéw (mogg wynika¢ np. z btednego montazu zespotu zawér - sitownik -
pozycjoner) usun je przed wykonaniem kolejnego kroku.

7.1.7 Weisnij C raz aby powréci¢c do MANOP
7.1.8 Wcisnijraz ¥ aby przejs¢ do AUTOS (,samostrojenie”).

7.1.9 Wcisnij i przytrzymaj C przez 3 sekundy, aby rozpoczg¢ samostrojenie. Potrwa ono
ok. 2 minut.

Komunikat ! oznacza nie wykonanie procedury samostrojenia. Samostrojenie moze zostac
przerwane w kazdej chwili pojedynczym wcisnieciem przycisku C.w takiej sytuacji na
wyswietlaczu pojawi sie komunikat ABORT i ! wykazujgc nie dopetnienie samostrojenia.

Po zakonczeniu samostrojenia ponownie pojawi sie komunikat AUTOS, oznacza to powrot
do gtbwnego menu. Jednoczesnie pojawi sie symbol © - oznacza on poprawne wykonanie
samostrojenia.

7.1.10 Pozycjoner bedzie doprowadzat do sitownika sprezone powietrze o odpowiednim
ciSnieniu tak, aby potozenie wrzeciona sitownika (i trzpienia zaworu) bylo zgodne
Z sygnatem sterujgcym.

Wyswietlacz bedzie pokazywat skok zaworu [%].

Teraz mozna zamkng¢ pokrywe pozycjonera i dokrecic sruby.
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7.2 Zawory 3-drogowe
Ustawienie skoku (TRAVL) 0-100% patrz rys. 14115

Postepuj jak w instrukcji dla zaworu 2-drogowego, do punktu 7.1.9

7.2.1 Po zakonhczeniu samostrojenia wcisnij przycisk Ci przytrzymaj przez 3 sekundy,
aby wej$¢ w SP400 MENU.

7.2.2 Wcisnij 3 razy przycisk V¥ aby dojs¢ do SET (wejscie w podstawowe parametry
konfiguraciji).

7.2.3 Wcisnij Crazna wyswietlaczu pojawi sie VALVE TYPE
Wcisnij raz A aby wybra¢ VALVE 3-PORT

7.2.4 Wcisnij raz C aby zatwierdzi¢ wybdér VALVE 3-PORT, a nastepnie kilka razy C aby
powrdci¢ do SET w menu gtownym.

7.2.5 Wcisnij ¥ dwa razy, aby dojs¢ do RUN w menu gtéwnym.

7.2.6 Wcisnij przycisk Ci przytrzymaj przez 3 sekundy, aby rozpoczgc¢ prace w trybie
automatycznym.

Pozycjoner bedzie doprowadzat do sitownika sprezone powietrze o odpowiednim cisnieniu
tak, aby potozenie wrzeciona sitownika (i trzpienia zaworu) bylo zgodne z sygnatem
sterujgcym.

Wyswietlacz bedzie pokazywat skok zaworu [%].

Teraz mozna zamkng¢ pokrywe pozycjonera i dokreci¢ sruby.
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8 Schemat programowania

SET-UP
NOW -
Software <
version SP400
(Ver X.XX) > MENU
l » o
From :
Manual operation
MANOP
< «
% Travel |lg—]
(TRAVL AUTOS Autostroke activate | o
0-100% / - (AUTOS)
100-0%) ——»

Note: SET and
RUN can only

be accessed
on completion

of a successful SET
autostroke
(AUTOS)

RUN

Fig. 29
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Key

3 seconds enter

——
Enter
4}.
=5 Auto return
ear stored ————
values
(RESET)
Recall stored
> values —
(RETRN)
Retain temporary
values AR “S—
(RTAIN)
-
—————————————— —_————————————
—» VALVE - CTRLA — DBAND —m  SPLIT RANGE :
| I
AUTO > I
— 5| OPERATION |«—| MAINPUT |
[BOIRAVERIR - . e e ol ol oo e e o -

\

RETURN
(To SP400 MENU)
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9 Programowanie i obstuga

9.1 SET-UP NOW — nastaw pozycjoner
Uwagi do programowania

Po wykonaniu montazu mechanicznego i elektrycznego, nalezy skonfigurowac
pozycjoner (tzn. nastawi¢ parametry konfiguracji pozycjonera stosownie do cech zaworu
i siftownika, z ktérymi pozycjoner ma wspotpracowac). Po podaniu sygnalu sterujgcego
(co najmniej 3,6mA) nalezy wejs¢ do SP400 MENU i przeprowadzi¢ procedure
samostrojenia (AUTOS) zanim przekazemy zawor do eksploatacji. Zatgczony w rozdziale
8 schemat programowania poprowadzi uzytkownika przez procedure. Wyswietlane
komunikaty bedg informowaty o aktywowanych funkcjach gtbwnego menu.

Wecisnij i przytrzymaj Cprzez 3 sekundy, aby wejs¢ do SP400 MENU. Wyswietlacz
odliczy 3 sek.

Funkcje glbwnego menu
SP400 * Informacja o wersji oprogramowania pozycjonera (Ver - X.xX)

MENU « Przywrocenie stanu fabrycznego pozycjonera (RESET)
(pozycjoner nie skonfigurowany)
» Odrzucenie wprowadzonych zmian w wartosciach parametréw (RETRN)
 Zatwierdzenie wprowadzonych zmian w warto$ciach parametréw (RTAIN)
MANOP Sterowanie reczne
AUTOS Samostrojenie, wybor sposobu wyswietlania % otwarcia zaworu
Uwaga! Funkcje: SET i RUN
sg dostepne po zakornczeniu procedury samostrojenia AUTOS
SET Parametry konfiguraciji
RUN Praca automatyczna oraz informacje o sygnale sterujgcym

Aby uprosci¢ obstuge pozycjonera, umozliwiono rozpoczecie procedury samostrojenia
z dowolnego miejsca w menu urzgdzenia: SETUP NOW, SP400 MENU, MANOP, SET,
RUN.

Wecisnij i przytrzymaj C przez 6 sekund, aby rozpoczgé samostrojenie. Po zakonczeniu
samostrojenia pozycjoner rozpocznie prace w trybie automatycznym - bedzie doprowadzat
do sitownika sprezone powietrze o odpowiednim cisnieniu tak, aby potozenie wrzeciona
sitownika (i trzpienia zaworu) byto zgodne z sygnatem sterujgcym.

Dzieki temu, jezeli tylko zespdt: zawor — sitownik — pozycjoner zostat zmontowany
prawidtiowo, moze zosta¢ uruchomiony jednym wecisnieciem przycisku.
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9.2 SP400 MENU

przytrzymaj C
SET-UP przez 3 sek.
NOW <

Wyczys$¢ wartosci

przytrzymaj C wprowadzone
przez 3 sek. (RESET)
Przywotaj wartosci
Software | 5] wprowadzone | g
version ka SP400 (RETRN)
(Ver X.XX) > MENU : _
Zachowaj wartosci
< tymczasowe -
’—) (RTAIN)
PSWRD z RETRN \
-

Rys. 30

Uwagi dotyczgce konfiguracji

W SP400 MENU uzytkownik ma mozliwo$¢:

1. Uzyskania informacji o wersji oprogramowania pozycjonera (VER -.--)

2. PrzywrdOcenia ustawien fabrycznych pozycjonera (pozycjoner nie skonfigurowany)
(RESET)

3. Zatwierdzenia zmian wprowadzonych w konfiguracji pozycjonera (RTAIN)

4. Powrotu do poprzednich ustawien (odrzucenia zmian wprowadzonych w konfiguracji
pozycjonera) (RETRN)

Wecisnij i przytrzymaj przycisk Cprzez 3 sekundy, wyswietlacz odliczy 3 sek. Uzyskasz
dostep do ustawienn RESET / RTAIN / RETRN.

Aby uzyskac informacje o wersji oprogramowania pozycjonera VER -.-- wcisnij przycisk C.
Aby przej$¢ do pracy w trybie recznym (MANOP) wcisnij przycisk V.

9.2.1 VER -.-- Informacja o wersji oprogramowania pozycjonera

Aby uzyskac informacje o wersji oprogramowania pozycjonera VER -.-- wcisnij przycisk C
Wecisnij przycisk Caby powréci¢ do SP400 MENU. Po 10 sekundach wyswietlacz
samoczynnie powroci do SP400 MENU.

Wecisnij i przytrzymaj przycisk przez 3 sekundy, aby uzyska¢ dostep do PSWRD.
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9.2.2 PSWRD menu

To menu umozliwia zmiane funkcjonalnosci oprogramowania urzgdzenia z SP400 do
SP500.
W sprawie dalszych informacji prosimy o kontakt ze Spirax Sarco.

9.2.3 RETRN - RTAIN - RESET

W tym kroku masz do wyboru 3 opcje. Wcisnij A lub ¥ aby zmieni¢ wybor.

* Wybierz RETRN, aby odrzuci¢ zmiany wprowadzone w konfiguracji pozycjonera.
Nastepnie wcisnij przycisk C aby powrdci¢ do SP400 MENU.

» Wybierz RTAIN, aby zachowa¢ zmiany wprowadzone w konfiguracji pozycjonera.
Nastepnie wcisnij przycisk C aby powrdci¢ do SP400 MENU.

* Wybierz RESET, jesli chcesz przywrécié¢ ustawienia fabryczne pozycjonera.
Nastepnie wcisnij i przytrzymaj przycisk C przez 3 sekundy, aby przejs¢ do SET-UP NOW.
Wyswietlacz odliczy 3 sek.

RETRN

Jesli zostaly zmienione ustawienia to bedg one zapamietane w pamieci krotko okresowej,
Aby zmiany te znalazly sie w pamieci trwate] nalezy przejs¢ do kroku RUN w menu
gtdwnym, wcisngc¢ i przytrzymaé przycisk C przez 3 sekundy. Wyswietlacz odliczy 3 sek.
Jesli nie chcesz zapami eta¢ wprowadzonych zmian , wybierz RETRN nastepnie wcisnij

przycisk Caby powr6ci¢ do SP400 MENU.

RTAIN

Jesli zostaly zmienione ustawienia to bedg one zapamietane w pamieci krotko okresowej,
aby zmiany te znalazty sie w pamieci trwatej, wybierz RTAIN nastepnie wcisnij przyciskC,
aby powrdci¢ do SP400 MENU. Aby zmiany te znalazly si ¢ w pamieci trwalej nalezy
przejs¢ do kroku RUN w menu gtdbwnym, wcisng¢ i przytrzymacé przycisk Cprzez 3
sekundy. Wyswietlacz odliczy 3 sek.

RESET

Powrot do ustawien fabrycznych nalezy wykonag, jesli:

* pozycjoner zostat przeniesiony na inny zestaw zawor-sitownik;

* pozycjoner zostat z jaki§ wzgledow zdemontowany i ponownie przytgczony do zestawu
zawor/sitownik.

Pamietaj, ze bedziesz musiat ponownie wykona¢ samostrojenie (AUTOS).

Aby przywroci € ustawienia fabryczne pozycjonera  wybierz RESET nastepnie wcisnij

I przytrzymaj przycisk Cprzez 3 sekundy. Wyswietlacz odliczy 3 sek.
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9.3 MANOP — sterowanie r eczne

preytrzymaj 3 sek

- Tryb reczny —

MANOP | (MCTL) C-CAL

» |

Rys. 31
Uwagi dotyczgce konfiguracji

Wecisnij i przytrzymaj przycisk C przez 3 sekundy, aby wejs¢ w rezim sterowania recznego
(MTCL). Wyswietlacz odliczy 3 sek.

Wecisnij przycisk C, aby wejs¢ w tryb kalibracji (C-CAL) Wcisnij przycisk C, aby wroci¢ do
MANORP.

W MANOP wciénij przycisk ¥ aby wejs¢ w tryb samostrojenia (AUTOS).

Przed rozpoczeciem procedury samostrojenia (AUTOS) wejdz w rezim sterowania
recznego (MTCL). W trybie pracy recznej wcisnij i przytrzymaj przycisk A lub V¥
aby otworzy¢ lub zamkng¢ zawor, sprawdzi¢ czy zawor porusza sie ptynnie (bez zaciec).
W przypadku wystgpienia problemoéw (mogg wynika¢ np. z blednego montazu zespotu
zawor - sitownik - pozycjoner) usun je przed wykonaniem kolejnego kroku.

Rezim sterowania recznego jest rowniez przydatny w przypadku awarii sygnatu sterujgcego.

9.3.1 MCLT - sterowanie r eczne

Przez reczne sterowanie cisnieniem powietrza podawanego z pozycjonera do sitownika,
uzytkownik steruje potozeniem zaworu regulacyjnego, niezaleznie od sygnatu z regulatora.
Wecisnij i przytrzymaj przycisk A aby zwieksza¢ cisnienie, przycisk ¥ aby zmniejszaé
cisnienie, na wyswietlaczu pojawi sie odpowiednio:

* przed wykonaniem samostrojenia: FILL — napetnianie bgdz VENT - odpowietrzenie
* po wykonaniu samostrojenia: % otwarcia zaworu
Sterowanie r eczne (MTCTRL) — Funkcja szczelnego zamkni  ecia

Wecisnij i przytrzymaj przycisk ¥ az do wskazania 0% i migniecia symbolu ! na wyswietlaczu
(kwituje to osiggniecie skrajnego potozenia). Pus¢ przycisk V¥ i wcisnij ponownie, dopiero
wtedy sitownik zostanie catkowicie odpowietrzony. To samo odnosi sie do potozenia 100%
I przyciskania przycisku A.

Sterowanie r eczne (MTCTRL) — Ograniczenia skoku

Ograniczenia skoku sg ignorowane podczas sterowania recznego. Mozliwe jest zatem
przyjecie przez grzybek zaworu kazdego potozenia w zakresie 0 do 100% skoku
wyznaczonego w procedurze samostrojenia (AUTOS).

Przed wykonaniem samostrojenia (AUTOS) nalezy, korzystajgc ze sterowania recznego,
przestawi¢ trzpien zaworu od jednego do drugiego krancowego potozenia i z powrotem.
W czasie przestawiania nalezy sprawdzi¢, czy ruch trzpienia jest ptynny i nie napotyka
na jakies przeszkody. W przypadku wystgpienia probleméw (mogg wynikac¢ np. z biednego
montazu zespotu zawor - sitownik - pozycjoner) nalezy je wyeliminowac przed przejsciem
do samostrojenia.

Rezim sterowania recznego jest rowniez przydatny w przypadku awarii sygnatu sterujgcego.
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9.3.2 C-CAL - kalibracja sygnatu steruj agcego 4 -20 mA.

Funkcja C-CAL umozliwia w prosty sposob skalibrowanie wejscia sygnatu sterujgcego
(4-20 mA).

W tym celu nalezy:

* Wejs¢ w funkcje C-CAL i nacisng¢ V¥, a nastepnie nacisng¢ C.

* Podac sygnat 4 mA i nacisng¢ C.

» Poda¢ sygnat 12 mA i nacisngc¢ C.

» Podac sygnat 20 mA i nacisngc¢ C.

W przypadku komunikatu ‘ERROR’ procedura kalibracji zostaje przerwana. Wartos¢
podanego sygnatu jest zbyt odlegta od spodziewanej. Upewnij sie ze podawane sygnaty

4,12 i 20 mA majg rzeczywiscie takie wartosci. Nacisnij C, aby powr6ci¢ do C-CAL.

W przypadku komunikatu ‘OK’ kalibracja powiodta sie. Nacisnij C, aby powroci¢ do C-CAL.
O ile to mozliwe, kalibracja sygnalu sterujgcego 4-20 mA powinna by¢ wykonana,
aby zagwarantowac idealne dopasowanie podawanego sygnatu sterujgcego do odczytu

pozycjonera SP400.

Przykiadowo, zat6zmy, ze PLC lub DCS generuje sygnat sterujacy, tak jak pokazuje to
ponizsza tabela. Odczyt SP400 pokazuje ostatnia kolumna.

% zakresu wej scia Sygnat z PLC Odczyt SP4 00
0% 3,6 mA 3,8 mA
50% 12 mA 12,2 mA
100% 20 mA 20,2 mA

PLC generuje dla 0% zakresu sygnat 3,6 mA zamiast 4 mA. Po kalibracji C-CAL pozycjoner
SP400 kompensuje btedny sygnat i odczytuje jak w tabeli ponize;.

% zakresu wej scia Sygnat z PLC Odczyt SP4 00
0% 3,6 mA 4 mA
50% 12 mA 12 mA
100% 20 mA 20 mA

W ten sposob osiggniete jest idealne dopasowanie sygnatu ze sterownika PLC i nastawy

pozycjonera SP400 (czyli odczytu sygnatu sterujgcego)
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9.4 AUTOS - samostrojenie

% skoku | praytrzyma

(TRAVL ﬁl‘ whaczenie strojenia
0-100% / AUTOS P S (AUTOS)
100-0%) ——3»

Rys. 48

W AUTOS uzytkownik ma mozliwos¢:
1 - Wykonania automatycznego strojenia (samostrojenia) (AUTOS)

2 — Wybrania, co bedzie pokazane na wyswietlaczu (0% czy 100%) przy najnizszym
potozeniu trzpienia zaworu (TRAVL)

AUTOS

Procedura samostrojenia trwa 1 do 3 minut. Aby przejs¢ do AUTOS wcisnij i przytrzymaj

przez 3 s przycisk C. Gdy funkcja samostrojenia jest aktywna wyswietlany jest migajgcy
komunikat AUTOS. Powrdt nastgpi samoczynnie po zakonczeniu automatycznego strojenia

powodzeniem - wyswietlony zostanie symbol © . W przypadku niepowodzenia wyswietli
sie migajgcy !. Jesli podczas procedury samostrojenia wystgpig problemy natury
mechanicznej, procedura zostanie przerwana i pojawi sie komunikat ABORT. Mozliwe jest
rowniez przerwanie samostrojenia w kazdej chwili przez wcisniecie przycisku C. Pojawi sie
komunikat ABORT réwnoczesnie z migajgcym .

Komunikaty bt edow:
ERROR 1 - btedny montaz zespotu zawér - sitownik.

ERROR 2 - za niskie cisnienie zasilania. Nalezy sprawdzi¢ ci$nienie zasilajgce i porownac
z zakresem sprezyn sitownika. Blok manometrow bedzie pomocny w procedurze
uruchomienia.

ERROR 3 - brak mozliwosci odpowietrzenia sitownika. Nalezy sprawdzié, czy nie ma
mechanicznych problemoéw z ruchem trzpienia lub z odpowietrzeniem sitownika.

ERROR 4 - skok zaworu jest mniejszy od dozwolonego minimum: 10mm dla zaworéw
liniowych lub 5°dla zaworéw ¢wiercobrotowych.

ABORT oznaczajacy, ze inne mechaniczne problemy uniemozliwity zakohczenie procedury
automatycznego strojenia lub nacisniety zostat przycisk C (wtedy pojawi sie takze migajgcy
symbol !).

Po pomysinym samostrojeniu mozemy przejs¢ do funkcji SET i RUN w menu gtéwnym.
Wecisnij przycisk ¥ aby przejs¢ do tych funkcji.

Przed przystgpieniem do samostrojenia nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ potgczen
mechanicznych oraz dokonaé przesterowania zaworu w petlnym zakresie i oceny, czy ruch
trzpienia odbywa sie plynnie (bez szarpnie€). Samostrojenie jest procedurg
automatycznego uruchomienia sprawdzajgcg maksymalny skok zaworu, odpowiedz na
sygnal, charakterystyke zaworu, czas napowietrzenia / odpowietrzenia itp. Dane te zostang
W pamieci pozycjonera i wykorzystane w celu zapewnienia optymalnej pracy zespotu zawor
sitownik.

Procedura samostrojenia moze trwa¢ od 1 do 3 minut w zaleznos$ci od cisnienia powietrza
I wielkosci sitownika. Procedure samostrojenia podejmujemy przy uruchomieniu zestawu
zawor sitownik, oraz kazdorazowo, kiedy dziatanie zestawu jest niezadowalajgce.
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9.4.1 TRAVL - % otwarcia

Nacisnij klawisz C, aby wejs¢ w funkcje TRAVL.

Do wyboru mamy wyswietlanie % otwarcia zaworu w opcji: 0 - 100% lub 100 - 0%.
Wartoscig domysing jest opcja od 0-100%. Zmiana klawiszami ¥V, A.

Nacisnij klawisz C, aby powrdci¢ do AUTOS.

Wybér sposobu wyswietlania zalezy od konfiguracji zespotu zawoér / sitownik, co jest
pokazane na rysunkach od 33 do 38.

Jesli dokonano zmian ustawienia TRAVL, trzeba powtorzy € samostrojenie AUTOS .

?-.‘,"i
L

A

S el (=

]
N NN RN
Display = 0% Display = 100%

Rys. 33 Zawor przelotowy normalnie zamkniety - TRAVL = 0 do 100%

= ==
L |
RRNNRNN R
Display = 0% Display = 100%

Rys. 34 Zawor przelotowy normalnie otwarty - TRAVL = 0 do 100%

IElL L=l

RN ANNRRNN RN AARNNN
L]
Display = 100% Display = 0%

Rys. 35 Zawor przelotowy normalnie otwarty - TRAVL = 100 do 0%
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Display = 100%

7
.

_J?_

N ———

Display = 0%

Rys. 36 Zawodr przelotowy normalnie zamkniety - TRAVL = 100 do 0%

100% S50 AN

0% &E&E\ w‘\
TRAVEL setting = 0 to 100%
DISPLAY = 0%

TRAVL setting = 100 to 0%
DISPLAY = 100%

o Do 100%

DY AN 0%

TRAVEL setting = 0 to 100%
DISPLAY = 100%

TRAVL setting = 100 to 0%
DISPLAY = 0%

Rys. 37 Zawor tréjdrogowy, sprezyna wysuwa wrzeciono sitownika

100% Soueeny RN
0% NN AN

TRAVEL setting = 0 to 100%
DISPLAY = 0%

TRAVL setting = 100 to 0%
DISPLAY = 100%

\\ o 100%

AR RS 0%

TRAVEL setting = 0 to 100%
DISPLAY = 100%

TRAVL setting = 100 to 0%
DISPLAY = 0%

Rys. 38 Zawor trojdrogowy, sprezyna chowa wrzeciono sitownika
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9.5 SET — parametry konfiguracji

SPLIT
—»  VALVE —» CTRLA > DBAND [—>» RANGE

SET

Rys. 39

Funkcja SET umozliwia ustawienie nastepujgcych parametrow:

- Typ zaworu (przelotowy / trojdrogowy) (VALVE)
- Dziatanie pozycjonera (wprost / odwrotne) (CTRLA)
- Czutos¢ pozycjonowania (0,5% /1,5% / 3,0% / 5,0%) (DBAND)
- Zakres sygnatu wejsciowego (4-20mA / 4-13mA / 11-20mA)  (SPLIT RANGE)

Nacisnij przycisk C aby wybrac¢ typ zaworu (VALVE). Naciskajgc przycisk C przechodzimy
do kolejnego parametru w menu SET zatwierdzajgc wartos¢ obecnego.

Nacisnij przycisk ¥ aby przejs¢ do RUN w menu gtownym.

Kazdy z parametrow funkcji SET posiada fabryczne ustawienie odpowiadajgce zaworowi
przelotowemu, normalnie zamknietemu, z ograniczeniem otwarcia 95% i zakresem sygnatu
wejsciowego 4-20 mA (DTR).

Ustawienia SET muszg uwzgledniaé typ zaworu (przelotowy / tréjdrogowy) i jego
zastosowanie. Mozliwe sg ustawienia: zmiana sposobu dziatania, ograniczenie skoku
(minimum i maksimum), podziat zakresu sygnatu sterujgcego. Szczegotowe informacje dalej
— przy poszczegolnych funkcjach SET.
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9.5.1 VALVE -typ zaworu

Przy pomocy przyciskow v/a mozemy wybra¢ zawor przelotowy (2-port) lub tréjdrogowy
(3-port). Fabrycznie ustawiony jest przelotowy.

2-port

Dla zaworéw przelotowych, pelny skok zaworu (zmierzony podczas samostrojenia)
jest ograniczony do 95% (aby zapobiec uderzaniu grzybka o pokrywe zaworu przy petnym
otwarciu). Przy tak ograniczonym skoku, wyswietlany jest stopien otwarcia 100%.

Dla zapewnienia petnego domkniecia zaworu, pozycjoner odpowietrza sitownik przy sygnale
1% i mniejszym.

3-port
Dla zaworow tréjdrogowych, realizowany jest pelny skok (zmierzony podczas
samostrojenia).

Pozycjoner odpowietrza sitownik ponizej sygnhatu 1%, a napetnia catkowicie powyzej 99%.
W ten sposob uzyskiwane jest petne domkniecie zaworu w obu skrajnych potozeniach.

Uzyj przyciskow v/aaby wybraé zawor przelotowy / trojdrogowy.
Przyciskiem Czatwierdz wybor i przejdz do dziatania pozycjonera (CTRLA).

9.5.2 CTRLA - dziatanie pozycjonera wprost lub odwrotne

Przy pomocy klawiszy A/V¥ mozemy wybra¢: dIRCT — dziatanie wprost (4-20 mA)

REV - dziatanie odwrotne (20-4 mA)
Ustawienie fabryczne to dIRCT — wzrost sygnatu sterujgcego powoduje ruch trzpienia
zaworu go gory.
Przyciskiem Czatwierdz wybor i przejdz do ustawienia czutosci pozycjonowania (dbANd ).

Wyboér dziatania wprost lub odwrotnego zmienia kierunek ruchu grzybka zaworu
w zaleznosci od przyrostu wartosci sygnatu sterujgcego. Patrz na rysunki: 40 i 41 oraz
tabela przedstawiona na rysunku 42.

A A
2 R =
g & =
N @ S
8 & 3
A, g
=) =)
8 @@ 8
(&) (&)
g g

>
Wazrost sygnalu wejsciowego [mA]  Wazrost sygnatu wejSciowego [mA]
Rys. 40 Dziatanie wprost Rys. 41 Dziatanie odwrotne
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Orientacja instalaciji Pozycja spoczynkowa Dziatanie
zaworu i sitownika pozycjonera
= 100%
= = dIRCT
T T —un
1 == [ 0% L= |
4 mA 20 mA
100%
SRR NN — 0% \ REV
100% SR N 0% 1— |
u%T 4 mA 20 mA
dIRCT
sl o
= o | |
=F 4 mA 20mA
==
— i;:? - T 100%
- 1 100% \ REV
(TRAVL) RERRRNNS RS 0% 4— :
0 - 100% 4 mA 20 mA
4 mA 20 mA
100% —
A Efé - =1 \ dIRCT
=3 == 0%
4 mA 20 mA
100% L
AN BN\ NN AN / REV
0%
G%T 0%
100% 4 mA 20 mA
N = == 100% —
—H = |- dIRCT
— I
0%
4 mA 20 mA
] ?z:%—l__ 100% ——
= RN SRR REV
(TRAVL) 1 100% )
100 - 0% 0%
Wybor reczny parametru| Pozycja spoczynkowa / | Wyboér reczny parametru
% otwarcia zaworu bez cisnienia powietrza | dziatanie pozycjonera
(TRAVL) zalezy jedynie od dziata- (CTRLA)
nia sprezyny sitownika

Rys. 42 Wybér nastawy dIRCT lub REV dla parametru CTRLA

34

IM-P343-37 PL CH Issue 3/06.12




9.5.3 dbANd - Czutos¢ pozycjonowania

Czutos¢ pozycjonowania wyrazona jest w % zakresu sygnatu wejsciowego.
Fabrycznie ustawiana jest na 0,5% z mozliwo$cig wyboru jednej z czterech wartoSci:
0,5%
1,5%
3,0%
5,0%

Przy pomocy przyciskbw A/V ustawiamy zgdang wartos¢. Przyciskiem C zatwierdz
wyswietlang wartos¢ | przejdz do ustawienia zakresu sygnalu wejsciowego
(SPLIT RANGE).

Zmniejszenie ustawienia fabrycznego moze doprowadzi¢ do oscylacji spowodowanych
fluktuacjami sygnatu wejsciowego, duzym tarciem w dtawnicy zaworu lub pracg w niskiej
temperaturze otoczenia - ponizej 0C. Zwi ekszenie wytlumi oscylacje, ale moze prowadzi¢
do niedokiadnego pozycjonowania. W wiekszosci przypadkow zaleca sie prace
na ustawieniach fabrycznych.

W przypadku niepoprawnej pracy zaworu zwieksz % do ustgpienia oscylacji. To moze
okaza¢ sie konieczne w przypadku zaworéw z dtawnicg grafitowg lub wyposazonych
w mate sitowniki.

9.5.4 SPLIT RANGE- Zakres sygnatu wejsciowego

Mozna wybrac¢ jedng z trzech wartosci:

OFF zakres sygnatu 4-20 mA
4 mA odpowiada 0% otwarcia
20 mA odpowiada 100% otwarcia

LOW zakres sygnatu 4-13 mA
4 mA odpowiada 0% otwarcia
13 mA odpowiada 100% otwarcia

HIGH zakres sygnatu 11-20 mA
11 mA odpowiada 0% otwarcia
20 mA odpowiada 100% otwarcia

Przy pomocy klawiszy A/V¥ mozemy zmieni¢ warto$¢ nastawy. Wcisniecie klawisza C
zatwierdza ustawiong warto$¢ i przenosi nas do menu SET.
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9.6 RUN — praca w trybie automatycznym

AUTO >
RUN »| OPERATION |<—
(% TRAVEL)

\

do
SP400 MENU

mA INPUT

Rys. 43

Przytrzymujgc wcisniety klawisz Cprzez 3 sekundy powodujemy przejscie pozycjonera
do pracy automatycznej oraz zapamietanie wszystkich ustawieh w pamieci statej.

Zawor przyjmuje potozenie zgodne z sygnatem wejsciowym, a na wyswietlaczu pojawi sie
stopien otwarcia zaworu w %.

Wszystkie wartosci parametréw przechowywane w pamieci tymczasowej zostajg
przeniesione do pamieci statej.

Przytrzymujgc wcisniety klawisz Cprzez 3 sekundy powodujemy zapamietanie wszystkich
ustawien w pamieci statej. Zawor przyjmuje potozenie zgodne z sygnatlem wejsciowym.

Aby zmieni¢ lub sprawdzi¢ ustawienia SET trzeba powrdci¢ do SP400 MENU.

Wecisnij i przytrzymaj przez 3s przycisk Caby powrdci¢é do SP400 MENU. Wyswietlacz
odliczy 3 sek. Pozycjoner odpowietrzy sitownik, a zawér zajmie bezpieczne potozenie
awaryjne.

9.6.1 Pracaw trybie automatycznym - wy swietlanie stopnia otwarcia w %

Podczas normalnej pracy stopien otwarcia zaworu stopnia otwarcia w % bedzie wyswietlany
w sposob ciggty.

Dodatkowo wyswietlany bedzie znak © wykazujgc poprawng prace zaworu. Z wyswietlania
stopnia otwarcia zaworu w % mozemy w kazdej chwili poprzez krotkie nacisniecie przycisku
Cprzejéé do wyswietlania wartosci sygnatu wejsciowego w mA.

Z wyswietlania stopnia otwarcia zaworu mozemy wréci¢ do SP400 MENU poprzez
przytrzymanie wcisnietego przycisku Cprzez 3 sekundy.

9.6.2 Sygnat wej sciowy - wy swietlanie warto $ci sygnatu wej sciowego w mA
Jezeli wyswietlamy sygnat wejsciowy w mA i przez 5 minut nie wykonamy zadnej czynnosci

to automatycznie powrécimy do wyswietlania stopnia otwarcia w %. Taki sam efekt
przyniesie krotkie nacisniecie klawisza C.

Jest to funkcja pomocnicza umozliwiajgca wizualizacje i sprawdzenie sygnatu wejsciowego
w stosunku do potozenia zaworu i wykrycie ewentualnych nieprawidtowosci, sygnat
wejsciowy w mA wyswietlany bedzie przez 5 minut. Aby niezwtocznie powréci¢ do wskazan

skoku zaworu w % wcisnij przycisk C.
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10 Konserwacja i diagnostyka

10.1 Jako$¢ powietrza zasilaj gcego.

Jak podano w punkcie 5.4, jakos¢ powietrza zasilajgcego jest bardzo wazna dla prawidtowe]
pracy pozycjonera. Dlatego zalecane jest zainstalowanie na zasilaniu powietrzem bloku
zasilajgcego (filtr + reduktor) typu MPC2 dostarczany przez Spirax Sarco, lub jego
odpowiednika.

Niezaleznie od bloku zasilajgcego, pozycjoner SP400 jest wyposazony we wiasny,
wewnetrzny filtr powietrza. Zalecana jest wymiana tego filtra, co 6 do 12 miesiecy,
w zaleznosci od jakosci powietrza i czasu pracy zaworu.

Zapasowy wewnetrzny zestaw filtrujacy (rys. 45) dostarczany przez Spirax Sarco zawiera:
korek (poz. 1), trzy ,O"-ringi (poz. 4), wktad filtrujgcy (poz.3).

10.2 Wymiana filtra wewn etrznego.

a) Odetnij zasilanie powietrzem od pozycjonera i upusc cisnienie.

b) Odkre¢ korek (1) za pomocg 5 mm klucza ampulowego, patrz rys. 44.

c) Odkrec srube dociskowg (2).

d) Wymien wktad filtrujgcy (3) oraz ,O”-ring (4).

e) Dokrec¢ srube dociskowg (2).

f) Sprawdz wiasciwe utozenia ,O"-ringu na korku i wkre¢ catos¢ do pozycjonera.
PrzywrG¢ zasilanie powietrzem i sprawdz szczelno$¢ na ,,O”-ringu.

Rys. 44

Korek (1)

Rys. 45
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11 Ustawienia fabryczne i wprowadzone

Menu , L Ustawienia Ustawienia
. Menu podrz edne Opcje ustawie n
gtdwne fabryczne | wprowadzone
Typ zaworu 2-PORT i
SET (VALVE) 3-PORT 2-PORT
Dziatanie Woprost (dIRCT)
SET (CTRLA) Odwrotne (REV) dIRCT
Czutos¢ pozycjonowania 0,5%; 1,5%; 0
SET (dBAND) 3,0%: 5,0% 0,5%
Zakres OFF (zakres 4-20 mA)
SET sygnatu wejsciowego LOW (zakres 4-13 mA) OFF
(SPLIT) HIGH (zakres 11-20 mA)

12 Zestawienie wy swietlanych tekstéw i symboli
12.1 Komunikaty wy swietlane w menu gibwnym
Komunikat Opis
SETUP | NASTAW POZYCJONER
NOW Komunikat pojawia sie przy pierwszym uruchomieniu pozycjonera (lub po wybraniu
polecenia RESET) i oznacza, ze pozycjoner nie jest skonfigurowany.
SP400 MENU GLOWNE
MENU Z tego miejsca uzytkownik ma mozliwosé:
« Uzyskania informaciji o wersji oprogramowania pozycjonera
* Odrzucenia wprowadzonych zmian w wartosciach parametrow (RETRN)
* Zatwierdzenia wprowadzonych zmian w wartosciach parametréw (RTAIN)
* Przywrdcenia ustawien fabrycznych pozycjonera (pozycjoner nie skonfigurowany) (RESET)
MAN OP | STEROWANIE RECZNE (MCTL) oraz mozliwos¢ kalibracji wejscia pragdowego (C-CAL)
AUTOS SAMOSTROJENIE
Uwaga: dost ep do SET i RUN mo zliwy jest po zako nhczeniu samostrojenia.
* W tym miejscu mozna takze wybrac sposob wyswietlania skoku zaworu (TRAVL)
SET PARAMETRY KONFIGURACIJI
» Typ zaworu (VALVE)
* Dziatanie (CTRLA)
« Czutos¢ pozycjonowania (dBAND)
 Podziat zakresu sygnatu wejsciowego (SPLIT)
RUN PRACA AUTOMATYCZNA

» Pozwala na prace w trybie automatycznym
» Wyswietlanie stopnia otwarcia zaworu w %

« Wyswietlanie wartosci sygnatu wejsciowego w mA.
» Powr6t do gtéwnego menu (SP400 MENU) (RETRN)
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12.2 Komunikaty wy swietlane w menu podrz ednym

Komunikat | Opis

VER x.xx |Informacja o wersji oprogramowania pozycjonera

PSWRD Zmiana funkcjonalnosci oprogramowania urzgdzenia z SP400 do SP500

RETRN Odrzucenie wprowadzonych zmian w wartosciach parametréw

RTAIN Zatwierdzenie wprowadzonych zmian w wartosciach parametrow

RESET Przywrocenie ustawien fabrycznych pozycjonera (pozycjoner nie skonfigurowany)

MCTL Sterowanie reczne

C-CAL Kalibracja wejscia prgdowego

TRAVL Wybor sposobu wyswietlania skoku zaworu: 0 do 100% lub 100 do 0%
w_zaleznosci od rodzaju zaworu i sitownika

AUTOS Odbywa sie procedura samostrojenia

AbORT Oznacza, ze samostrojenie zostato przerwane na skutek probleméw mechanicznych,
albo przez uzytkownika (po wcisnieciu C. wtedy pojawi sie takze migajgcy symbol !)

VALVE Wybor typu zaworu: przelotowy / tr6jdrogowy

CTRLA Wybor dziatania: wprost / odwrotne

dbAND Czulos¢ pozycjonowania

SPLIT Podziat zakresu sygnhatu wejsciowego

% Wskazuje w % skok zaworu w trybie pracy automatycznej lub recznej MCTL

mA Wskazuje w mA wartos¢ sygnatu wejsciowego

FILL Wskazuje, ze sitownik jest napetniany powietrzem w trybie recznym przed AUTOS

) Wskazuje, ze z pozycjonerem jest wszystko w porzgdku

! Ostrzezenie przed btedem

ERROR 1 |Oznacza btedny montaz.

(AUTOS)

ERROR 2 |Oznacza za niskie cisnienie zasilania. Nalezy sprawdzi¢ cisnienie zasilajgce

(AUTOS) |z zakresem sprezyn sitownika. Blok manometrow bedzie pomocny w procedurze
uruchomienia.

ERROR 3 |Oznacza brak mozliwosci odpowietrzenia sitownika. Nalezy sprawdzi¢ czy nie ma

(AUTOS) | mechanicznych probleméw z ruchem trzpienia lub z odpowietrzeniem sitownika.

ERROR 4 | Zmierzony skok zaworu za krotki.

(AUTOS)
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