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S13
Separator kropli z zeliwa sferoidalnego, kotnierzowy

Opis
Separator kropli (osuszacz) $13 konstrukcji szykanowo-labiryntowe;j ,
uzywany jest do wychwytywania ciektych frakcji niesionych przez pare,
sprezone powietrze lub inne gazy przemystowe. Do odprowadzenia
frakcji ciektych z separatora, stuzy zestaw odwadniajacy (najlepiej
z odwadniaczem plywakowym), ktory nalezy przytaczy¢ do otworu
spustowego.

Wielkosci, przytacza
DN40, 50, 65, 80, 100, 125, 150 i 200

kotnierze EN1092 PN16 i PN25
spust - gniazdo gwintowane (tab. wymiar E).
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Parametry graniczne (ISO 6552)
Konstrukcja korpusu PN25
PMA - Maksymalne cisnienie dopuszczalne 25 bar m@ 100°C
TMA - Maksymalna temperatura dopuszczalna 350°C @ 14 bar m
PMO - Maksymalne cisnienie robocze PN16 13,7 bar m
dla pary nasyconej PN25 21,3 barm
TMO - Maksymalna temperatura robocza 350°C @ 14 bar m
Minimalna teperatura robocza -10 °C
PN16 24,0 bar m
PN25 37,5 barm

Préba hydrauliczna

4

Poz. czesé materiat, norma
zeliwo DIN 1693 GGG40
1 korpus sferoidalne ASTM A395
2 korek stal weglowa 1.0460 (C22.8)
3 uszczelka grafit wzmocniony, foliowany
gniazdo kuta stal
4 redukcyjne weglowa ASTM A105

spustowe

Przyktad zaméwienia
Separator S13, DN40 koin.PN25

Spirax Sarco zastrzega sobie prawo do zmiany konstrukcji i danych technicznych



Wielkosci, wymiary [mm], masy [kg], pojemnosci[l] Zalecane momenty skrecajace
wielkosé¢ A B C D E F G masa poj.

lub
DN40 111 156 89 365 %" 1" 94 14 16 poz wielkosé L~ = Nm
DN50 146 205 117 406 %" 1" 98 25 32 mm
DN65 178 249 146 456 %" 1%" 98 28 46 DN40 46A/F  M56 150 - 165
DN80 178 252 152 483 1" 1%" 98 36 6,5 DN50 46A/F M56 150 - 165
DN100 223 315 197 692 1" 1%" 118 60 135 DNES5 46A/F - MSE 150 - 165
DN8O 60A/F  MT72 190 - 210
DN125 226 397 381 706 1" 1%" 121 128 385 2 DN100 6OA/E  M72 190 - 210
DN150 226 397 381 706 1" 1%" 121 130 425 DN125 60A/F  M72 190 - 210
DN200 308 502 426 762 1%" 1%" 140 190 68,0 DN150 60A/F  M72 190 - 210
DN200 60A/F  M72 190 - 210
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Instalacja, konserwacja Normy, certyfikaty
Instalowa¢ na poziomym odcinku rurociagu, koniecznie z zespotem Urzadzenie spetnia wymogi dyrektywy 97/23/WE Parlamentu
odwadniajacym, poditaczonym do kroéca odwadniajacego separatora Europejskiego (Europejska Dyrektywa Cisnieniowa PED).
(E). Prawidtowe odwodnienie (dla pary oznacza to zwiekszenie jej
wspotczynnika suchosci) uwarunkowane jest poprawnie wybranym Wymagania odnosnie dodatkowych certyfikatéw nalezy podawac
(rodzaj) i dobranym (wielko$¢) odwadniaczem. w zamoéwieniu.

Przyktadowe odwodnienie separatora kropli
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